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FRESA DE TOPO RETO COM HASTE CILINDRICA
EM AGO RAPIDO - HSS - 4 CORTES CURTA

Acabamento: Brilhante
Aplicagao: Uso industrial para usinagem de ago
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2,00 6 11,00 1/8 59 9,5 3/8
2,50 52 8 6 11,50 83 22 1 2 5/32 59 9,5 1/4
3,00 52 8 6 12,00 83 26 12 3/16 60 13 3/8
3,50 54 10 6 12,50 83 26 12 1/4 62 16 3/8
4,00 55 11 6 13,00 83 26 12 5/16 63,5 19 3/8
4,50 55 11 6 14,00 83 26 12 3/8 63,5 19 3/8
5,00 57 13 6 15,00 83 26 12 7/16 68 25 3/8
5,50 57 13 6 16,00 92 32 16 1/2 82,5 32 1/2
6,00 57 13 6 17,00 92 32 16 5/8 95 41 5/8
6,50 66 16 10 18,00 92 32 16

7,00 66 16 10 19,00 92 32 16

7,50 66 16 10 20,00 104 38 20

8,00 69 19 10 21,00 104 38 20

8,50 69 19 10 22,00 104 38 20

9,00 69 19 10 23,00 104 38 20

9,50 69 19 10 24,00 121 45 25

10,00 72 22 10 25,00 121 45 25

10,50 79 22 12

EM AGO RAPIDO - HSS - 4 CORTES LONGA

Acabamento: Brilhante f
Aplicagao: Uso industrial para usinagem de ago < L2 _
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FRESA DE TOPO RETO COM HASTE CILINDRICA M
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2,00 6 8,00 15,00 110 553 12
2,50 56 1 2 6 8,50 88 38 1 O 16,00 123 63 16
3,00 56 12 6 9,00 88 38 10 5,00 123 63 16
3,50 59 15 6 9,50 88 38 10 18,00 123 63 16
4,00 63 19 6 10,00 95 45 10 19,00 123 63 16
4,50 63 19 6 10,50 102 45 12 20,00 141 75 20
5,00 68 24 6 11,00 102 45 12 21,00 141 75 20
5,50 68 24 6 11,50 102 45 12 22,00 141 75 20
6,00 68 24 6 12,00 110 53 12 23,00 141 75 20
6,50 80 30 10 12,50 110 53 12 24,00 166 90 25
7,00 80 30 10 13,00 110 53 12 25,00 166 90 25
7,50 80 30 10 14,00 110 53 12
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